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Wasserstoff betriebene Brennstoffzellen können im 
Marine- und Industriesektor einen entscheidenden 
Beitrag dazu leisten CO2 Emissionen deutlich zu 
reduzieren. Mit einem Technologiebaukasten für die 
Kathodenluftfiltration bietet Hengst einen effizienten 
Weg, Brennstoffzellen effektiv zu schützen und ihre 
Leistungsfähigkeit langfristig zu gewährleisten. Das 
gilt speziell für Schiffsanwendungen, bei stationären 
Großanlagen sowie für Elektrolyseure. Hier herr-
schen oftmals besonders widrige  Umgebungsbedin-
gungen die höchste Anforderungen an die Kathoden-
luftfiltration stellen. 

Das von Hengst entwickelte Technologiekonzept 
bietet eine freie Skalierbarkeit der Filterflächen und 
damit des Volumenstroms. Bei höherem Bedarf kön-
nen die einzelnen Filterstationen entweder vergrößert 

oder mehrere Stufen parallel betrieben werden – 
auch Filtersysteme für Brennstoffzellen mit einer 
elektrischen Leistung von mehreren Megawatt sind 
problemlos darstellbar. 

Insgesamt ist die Kathodenluftfiltration ein wichti-
ger Bestandteil von Brennstoffzellensystemen um 
diese effektiv vor Partikeln, Salzen, Feuchtigkeit und 
Schadgasen zu schützen. Zusätzlich kann die Luft 
und Schadgasfiltration auch für die Betriebssicher-
heit von Elektrolyseuren von Nutzen sein.

Optimale Leistung durch zuverlässige 
Kathodenluftfi ltration.

Die ganze Welt der Filtration.

Purifying our planet. 
Mobilität, Gesundheit, Wirtschaft, Umweltschutz & Nachhaltigkeit: Wir arbeiten täglich an den
großen Themen unserer Zeit. Und das mit dem Ziel, den Planeten zu einem saubereren Ort zu
machen. Damit machen wir weltweit zukunftsorientierte Technologien in allen Branchen möglich.

Als Familienunternehmen mit 3.500 Mitarbeiterinnen 
und Mitarbeitern an 23 Standorten steht Hengst 
Filtration weltweit für innovative Lösungen in Filtration
und Fluidmanagement. Unsere Produkte tragen 
millionenfach dazu bei, auf der Welt etwas ins Reine
zu bringen. Doch es geht noch besser. Wir denken 
Filtration – in allem, was wir tun. Wir liefern techno-
logisch führende Filtrationssysteme in die Bereiche 
Anlagen- und Maschinenbau, Industriefiltration, 
Hydraulik, Life Science und Health Care. 

Die dafür maßgeschneiderten Lösungen kommen 
in medizinischen Reinräumen, Klimaanlagen, 
Reinigungsgeräten, Industrieanlagen, Elektro-
werkzeugen und Robotern zum Einsatz. 
Ebenso sind wir Serienlieferant der internationalen 
Fahrzeug- und Motorenindustrie und Entwicklungs-
partner für zukunftsfähige Antriebs- und Mobilitäts-
konzepte. Für die Brennstoffzellen und Wasserstoff-
motoren bieten wir leistungsstarke und wirtschaft-
liche Filtrationslösungen.

Filtration for a 



Bei stationären Großanlagen besteht die Möglichkeit,
weitere Sonderausstattungen in das Kathodenluftfilter-
system zu integrieren. 

So kann der Filter beispielsweise um aktive 
Abreinigungssysteme erweitert werden die die 

Brennstoffzelle auch vor hohen Staubkonzentrationen 
zuverlässig schützt. Soll die Großanlage in Regionen 
mit besonders tiefen Temperaturen betrieben 
werden, ist eine Luftvorwärmung von entscheidender 
Bedeutung um das vereisen der Anlage zu verhindern.

Kathodenluftfi ltersystem für stationäre 
und maritime Anwendungen.

01 Wetterhaube
Schützt die Anlage vor direkten Einflüssen 
wie z.B. Regen, Schnee, Hagel.

02 Insektengitter 
Verhindert den Eintrag von Insekten und 
groben Partikeln sowie Blättern.

03  Luftheizer
Verhindert das Vereisen des Filterelements 
im Winter.

04 Multizyklon
Große Staubmengen werden direkt und 
zuverlässig abgeschieden.

05  Tropfen und Grobabscheider
Schützt das System vor 
Flüssigkeitströpfchen >25 μm.

06 Partikelvorfilter
Werden als Koaleszenzfilter zur Abscheidung 
großer Mengen flüssiger Aerosole eingesetzt. 

07 Feinfilter Multiform®

Abscheidung von Fein- und Feinststaub 
sowie Meersalzpartikeln.

08 Schadgasfilter
Gasfilter bzw. Kathodenluftfilter reinigt die 
Luft von schädlichen Gasen.

Kein Staub ist wie der Andere.

 Luftdurchsatz 

 Erforderlicher Wartungsintervall

 Partikelkonzentration und erforderliche 
 Abscheideleistung

 Vorhandene und zulässige Schadgaskonzentration 

 Örtliche klimatische Bedingungen 
 (Temperatur, Feuchtigkeit, Regenhäufigkeit, 
 Wind, Salzgehalt in der Luft)

 Weitere Gegebenheiten wie Ansaughöhe 
 oder benachbarte Anlagen

Eine optimale Kathodenluftfiltration passt sich an die jeweiligen Umgebungsbedingungen an und 
schützt die Brennstoffzelle somit effektiv vor Partikeln, Salzen, Feuchtigkeit und Schadgasen.   

Partikel und Schadgaskonzentrationen variieren abhängig vom Aufstellungsort und den 
Umgebungsbedingungen deutlich. 

Entscheidend für die Gestaltung eines Filtersystems sind die nachfolgenden Kriterien:

Sandsturm

Hohe Staubkonzentration 
ca. 400 mg/m³

Tropische Umgebung

Hohe Luftfeuchtigkeit sowie 
Insektenbelastung

Salz

Meersalzbelastung mit Partikel-
größen von 0,5 μm bis 10 μm

City / Smog

Großer Anteil kleinster Partikel 
zwischen 0,05 μm und 1 μm

Eis / Frost

Vereisungsgefahr des Luftfilters
Ländliche Umgebung

Pollen- und Staubbelastung 
durch Landwirtschaft

Add-ons
Temperaturüberwachung

Di� erenzdruckmessung Zustandsüberwachung

Feuchtigkeitsmessung


